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(as) Hier im Schwarzwald wird die Prazisionsarbeit seit Beginn der Uhren-
industrie den Menschen bereits in die Wiege gelegt. So geschah es auch
bei Peter Kammerer, der als Geschéftsfiithrer in der dritten Generation die
Geschicke seiner Vorfahren fortsetzt und es dabei sehr gut versteht,
Tradition und Moderne in Einklang zu bringen. KEM sprach mit ihm unter
anderem uber die neueste Zielsetzung: Systementwicklung.

KEM: Ihr Firmensitz befindet
sich im tiefsten Schwarzwald.
Sind lhre Wurzeln ebenfalls hier
zu finden?

Kammerer: Wie viele der hier
ansassigen Unternehmen sind
auch wir aus der hier behei-
mateten Uhrenindustrie hervor-
gegangen. Mein GroBvater be-
gann im Jahre 1938 den Schritt
in die Selbstandigkeit, um der
damals herrschenden Arbeits-
losigkeit zu entfliehen. Die Fir-
ma A. Kammerer Metallwaren
fertigte diverse Teile fiir die Tri-
berger Uhren- und Feinwerk-
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technik. Er entwickelte das erste
Uhrwerk mit Schlagwerk und
das kleinste bekannte Kuckucks-
uhrwerk, bevor das Geschaft
mit den Uhrwerken zurtckging
und man mit der Fertigung von
Drehteilen neue Produktions-
maglichkeiten erschloss. Das
war der Beginn unserer heuti-
gen Spezialfabrik fiir die Her-
stellung von Gewindespindeln.
Im Jahre 1986 fuhrten mein Va-
ter Wolfgang und sein Bruder
Klaus Kammerer dieses Werk
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fort, indem sie EDV, CNC und
CAD einflihrten und die Produk-
tion zu einer modernen auto-
matisierten Fertigungsstatte
ausbauten. 2003 folgte dann
der zweite Generationswechsel,
seitdem leiten mein Cousin
Achim Kammerer und ich die
Geschafte. Dabei ist er fir die
wirtschaftlichen, ich fir die
technischen Belange zustandig.

KEM: Welches Portfolio bieten
Sie und welches Know-how ver-
birgt sich dahinter?

Kammerer: Wir sind speziali-
siert auf die Herstellung von Ge-
windeteilen aller Art und fer-
tigen Einzelstlcke, Klein- sowie
GroBserien von Gewindetrieben
wie Trapezgewindetriebe,
Schnecken und Schneckenwel-
len, Kreuzrollspindeln und Ku-
gelgewindetriebe. In den letzten
Jahren haben wir erhebliche In-
vestitionen getatigt, um mit mo-
dernsten, weit in die Zukunft
weisenden Fertigungsprozessen
die qualitative Spitze dessen an-
bieten zu kénnen, was tech-
nologisch zur Zeit moglich ist.
Zudem bauen wir zunehmend
unser Systemgeschaft aus und
bieten neben dem Spindeltrieb
auch Lagerung und Lager-
gehause an. Durch die Verbin-
dung mit Rosa Sistemi sind wir
in der Lage, ganze Fihrungen
zur Verfiigung zu stellen, wie
Langsfihrungen im Hochprazi-
sionsmaschinenbau oder Walz-
rollenfiihrungen fir Werkzeug-
und allgemeinen Maschinen-
bau. Der mechanische Teil im
Antriebsstrang kann somit gelie-
fert werden.

Kugelgewindetriebe mit neuem
Kugelumlenksystem: In den Kugel-
gewindemuttern optimiert es den
Reibwert und bewirkt so groBere
Laufruhe auch bei hohen Dreh-
zahlen

KEM: Gibt es bei diesem Portfo-
lio noch Entwicklungspotenzial,
wenn ja welches?

Kammerer: Fir unsere Produk-
te gibt es immer noch mehr als
genligend Entwicklungspoten-
zial. Speziell im Werkzeug-
maschinenbau werden immer
hohere Verfahrgeschwindigkei-
ten und Beschleunigungen ge-
fordert, die auch die Weiterent-
wicklungen der Antriebselemen-
te nach sich ziehen. Speziell bei
den Kugelgewindetrieben bie-
ten die Ruckfuhrsysteme wei-
teres Entwicklungspotenzial. Im
Bereich der Fertigungstechnolo-
gien zur Herstellung unserer
Produkte sehen wir Entwick-
lungspotenzial hinsichtlich Wirt-

schaftlichkeit und hohere Ge-
nauigkeit — dies gilt fir alle Pro-
duktgruppen. Neue Werkstoffe
oder Beschichtungstechnologien
stehen bei uns immer im Fokus,
besonders bei Produkten, die
hohen mechanische Belastun-
gen ausgesetzt sind und somit
eine hohe VerschleiBfestigkeit
erfordern.

KEM: Auf welchen Branchen
fiegt Ihr Hauptaugenmerk?

Kammerer: Wir sind zum Glick
sehr breit aufgestelit. Das heif3t,
tberall wo eine rotatorische Be-
wegung in eine Langsbewe-
gung umzusetzen ist, besteht
die Mdglichkeit, dies mit einer
Gewindespindel zu tun. Diese
Aufgabe gibt es in vielen Bran-
chen zu lgsen. Speziell mit unse-
rem Gleitgewindetrieb sind wir
sehr stark in der Hebetechnik
vertreten. Auch in der Medizin-
technik findet man viele An-
wendungen fur dieses Antriebs-
element. Zahlreich sind auch die
Branchen, in die wir Kugelge-
windetriebe liefern, wie flir
Druckmaschinen, Holzbearbei-
tungsmaschinen, Automatisie-
rung oder Labortechnik, um nur
einige zu nennen. Trotz der Kri-
se stehen die Werkzeugmaschi-
nenbranche und der allgemeine
Maschinenbau bei uns besonde-
res im Fokus, da sowohl die
Weiterentwicklungen am Pro-
dukt als auch die Investitionen
in neue Fertigungstechnologien
auf diese Branche ausgerichtet
wurden.

KEM: Sie sind das bis heute
letzte Glied der , Drei-Generatio-
nen-Kette”. \Was haben sie fiir
Ziele?

Kammerer: Oberstes Ziel ist im-
mer der Erhalt des Unterneh-
mens, Um es an die nachste Ge-
neration weitergeben zu kén-
nen. Hierfur verwenden wir un-
sere ganze Kraft und Energie.

Online-Info
www.kem.de/1209412
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